
 CNCدستورالعمل ایمنی کار با تراش 

 

پر  شوخی کردنرا همواره سر لوحه کار هر کاري قرار دهيد ودر هنگام کار خصوصا ابزار برنده جدا از  ایمنی .1

 ایمنی سوم ایمنی ...وبعداز انجام هر کاري صحييح ومجاز می باشد . هيز کنيد یادتان باشد اول ایمنی دوم 

 مطمن شوید. قطعات وگيره به ميز وبا هم شدنبسته حتما از خوب ومناسب  .2

 ودیگر متعلقات دستگاه به وجود نياید . بر خوردي بين ابزارهنگام جابجایی محور ها دقت بفرمایيد - .3

 در محدوده کار جلو گيري کنيد  غير ضروريهر وسيله  انباشتن از- .4

 از ابزار مناسب و ترجيحا استاندارد استفاده کنيد . .5

 .نكنيد خصوصا هرگز با دست لمس را  روشنابزار  .6

 سعی کنيد دماي محيط کار همواره حدود بيست در جه سانتی گراد باشد . .7

 است . روغن کافیمطمن باشيد دستگاه داراي  .8

 دستگاه هنگام کار مطمن باشيد . ولتاز مناسب برقاز  .9

  ( دستگاه را چک نمایيدارتبه زمين ) سيستم اتصال .11

 به مانيتور و خصوصا ابزار و قطعه با شد .هنگام کار حتما حواستان هم  .11

باشد ودر صورت بروز حادثه  کليد هاي سكلتور و خاموش اضطراريحتما دست هایتان نزدیک به  هنگام کار .12

 در عين خونسردي سریع العمل با شيد .

 تر جيحا از باد خصوصا در جهت ریل هاي دستگاه استفاده نكنيد . .13

دستگاه ودرایو ها و متعلقات الكترونيكی بر د هاي دستگاه نشوید   ثابت وپارامتر هاي وارد منوهاي تخصصی .14

 نيز وجود دارد . احتمال برق گرفتگیچون علاوه بر احتمال خرابی اي بخش ها ي گران قيمت 

 در حال کار با شند . فن هاي خنک کنندهدقت کنيد  .15

 كنيد.به ابزار ودستگاه )علی الخصوص به خودتان (فشار بيش از حد وارد ن .16

 



 : تذکراتی در مورد نگه داري ماشين

 را در زمان هاي مقرر انجام دهيد . عمليات باز دید -1

  و سطوح باز شيار ها پاك نمایيدروزانه براده ها و قطعات مایع خنک کننده را از محيط کاري  بعد از اتمام کار -2

 کنيد . گریس کاريوراهگاهها را براي جلوگيري از زنگ زدگی 

 اکيدا خود داري نمایيد. هواي فشردهماشين از به کار بردن  تميز کردنبراي  -3

 CNCنكات ایمنی در برنامه نویسی و اپراتوري ماشين هاي  

نيز رعایت نكات ایمنی همانند دیگر ماشين هاي ابزار ضروري است در زیر به چند نمونه از آنها CNCدر ماشين هاي 

 اشاره می شود :

قبل از اجراي برنامه نوشته شده روي ماشين وبا قطعه کار اصلی بر نامه کنترل ویک بار بالاتر از سطح قطعه کار  -1

 براده برداري اجرا شود . بدون 

 با جنس قطعه کار انتخاب شود . متناسبابزار وتجهيزات  -2

 جلو گيري شود . حرکت سریعاز برخورد ابزار در  -3

 وبرشی به هنگام کار کنترل شود .سرعت هاي پيشروي  -4

 از سه نظام انجام شود . فاصله دوريدر  تعویض ابزاردر تراشكاري  -5

 در صورت نياز حتما از مواد خنک کننده استفاده شود . -6

 انجام شودموقع سرویس دستگاه به  -7

 

 

  

 


